INOWA ,,System Hf iNnowa-

Der filterlose Hochleistungsabscheider
das Sorgenfrei-Paket bei Abscheidern

@ Filterlos (ohne Koaleszenzmaterial) Integrierte Probenahme (Option) @
rein hydrodynamische Wirkungsweise (keine Filter- Bei saimtlichen INOWA Hochleistungsabscheidern
materialien wie z.B. PU-Schaumstoff, Well- oder besteht die Moglichkeit die Probenahme gem. DIN
Schragplatten, daher wartungsfreie Koaleszenzeinheit) 1999-100 (5.5.2) direkt im System zu integrieren.

@ Automatischer Olabzug in PEHD Inliner (Option) @
den separaten Olspelcher Bei saimtlichen INOWA Abscheider- und
Beckensystemen besteht die Moglichkeit der
Innenauskleidung mit PEHD.

Doppelwandiger Inliner zur

Leckageiiberwachung lieferbar

Die abgeschiedene Leichtfliissigkeit wird nicht
einfach an der Oberfliche gespeichert, sondern
automatisch in einen separaten Olspeicher abge-
leitet. Somit ergibt sich eine olfreie Oberfliche.

@ Hochste Sicherheitsstandards @

Zulaufverschluss

INOWA Abscheidersysteme haben
Als Sicherheitseinrichtung besitzen alle ,,System H*- zusitzliche Sicherheitsmerkmale
Abscheider statt des sonst iiblichen Ablaufverschlus-
ses eine selbsttitige Verschlusseinrichtung am Einlauf - Flexible Bohranschlussdichtungen: Optimale Rohr-
in den Schlammfang. dichtung und minimales Rohrbruchrisiko. Diese spezielleRohr-

durchfiihrung vermindert die Gefahr der Beschadigung der
Rohranschliisse beim Versetzen und Hinterfiillen.
- Muffenausbildung gem. DIN EN 1917 in Verbindung mit

.. . . DINYV 4034 Teil |:Verschiebesichere Verbindung zwischen
@ Dichteunabhingiger Schwimmer Betonbehilter und Flachabdeckung inkl. Gleitkeildichtung als
die perfekte Losung zur Abdichtung. Entspricht den
Der Schwimmer fiir die Auslésung der Verschlussein- Anforderungen der Baugrundsitze der DIN 1999-100 (5.1)
richtung befindet sich auBerhalb des durchflossenen - Zusitzliches Havarie-Riickhaltevolumen an der

Bereiches. Oberfliche
Option: liberflutungs- bzw. hochwassersichere
Ausfiihrung des Olspeichers
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Problemzone | ,
Dichtheitspriifung gem. DIN 1999-100, 15.3.1 bis Geldndeoberkante, inkl. Schachtaufbauten. Gefahr
der Erdreichkontaminierung durch undichten Schachtaufbau u. unkontrollierten Aufstau im Abscheider.

Problemzone 2 /

Als einer der hiufigsten Mangel werden Schadigungenan der Beschichtung festgestellt. Die Arten der
Beschadigungen reichen von AbstoBungen durch Gegenstinde, Blasenbildungen bis hin zu flichigen
Ablésungen. Die Erneuerung der Beschichtung ist nicht nur mit groBem finanziel-
len Aufwand (ca. 5.000,--), sondern groBtenteils auch mit entsprechenden kos-

i i Nutz-ung fillen (ca. 2 Wochen) verbunden. Auch bei herkémmlichen
Beschichtungen sollte vom Hersteller bzw. dem ausfiihrenden Bauunternehmen eine Garantie auf die

intakte Beschichtung, mindestens bis zur ersten Generalinspektion (5 Jahre), eingefordert werden.

Problemzone 3

Koaleszenzfilter setzen sich durch Ol und Feinschlamm rasch zu. Daher ist eine regelmaBige Filterwar-
tung notwendig und auch vorgeschrieben. Diese Filterwartung erfordert oftmals eine Teilentsorgung
des Beckeninhaltes, fiihrt zur Betriebsunterbrechung und sorgt fiir hohe Wartungs- und Entsorgungskosten.

Problemzone 4
Dichteabhingige Schwimmer miissen exakt auf die anfallende Leichtfliissigkeit tariert sein, um eine
ordnungsgemiBe Funktion zu gewihrleisten. Das erfordert eine regelméBige Kontrolle und Wartung.

Die Losung /

Einfache Dichtheitspriifung gem. DIN 1999-100, 15.3.3, nur innerhalb des monolithischen Behilterbe-
reichs moglich. Keine Gefahr eines unkontrollierten Aufstaus durch den INOWA Zulaufverschluss.

- Keine aufwal ive nSanierung der Schachtaufbauten

Die Losung /

Mit der speziellen Kunststoffauskleidung PEHD Inliner ist der Betreiber auf der sicheren Seite:

- Max. ct ische Bestdndigkeit und max. e
- 15 ). Garantie auf Beschichtungssystem
Durch angeformte Ankernoppen wird der PEHD-Inliner formschliissig mit dem Beton verbunden.

Dieses Design gewihrleistet den sicheren Verbund mit dem Beton. Durch das Fiigen der Platten-
stoBe mittels Extrusionsschweissung wird eine 100%-ige Dichtheit und damit Sorgenfreiheit bei der
Sanierung d. Innenbeschichtung

Generalinspektion garantiert. - Keine aufwindige & |

Die Losung /

Der Abscheidevorgang beim INOWA ,,System H* funktioniert ohne Filter und rein hydrodynamisch.
- Filterreinigung bzw. -wartung und Entsorg

Die L6ésung /

Der Zulaufverschluss wird durch einen dichteunabhingigen Schwimmer auBerhalb des durchflosse-

en

nen Bereichs ausgelost. - Eine Tarierung des Schwimmers und eine aufwiandige Reini-
gung ist nicht erforderlich.
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